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betrifft eine Vorrichtung zum 



Die Erfindung 
Spinnen textiler Faden aus Glasstaben, Bisher 
werden vom Glass tab sich abziebende Faden so ge- 
sponnen, daB man von fortlaufend vorgeschobenen, an 
einem Ende entsprechend abschmelzenden Staben den 5 
sich ablosenden, einen, JPaden nach sich ziehenden 
Tropfen auf eine bewegte Unterlage, z. B. rotierende 
Trommel, auffangt und dort weiterspinnt. MaBgeblich 
fur die Fadenquaiitat 1st die. MaBhaltigkeit des sich 
bildenden Fadens an der Spinnspitze, d. h. der Uber- 10 
gang vom Glasstab zum Faden. Je genauer dieser 
Spinnvorgang eing-ehalteri werden kann, urn so mehr 
steigt die Produktionssicherheit. 

Die Glasstabspitze wird entweder mit kleinen 
scharfen Fiammen oder mittels elektrischer Heiz- 15 
wendeln in den spinnplastischen Zustand erhitzt. Die 
Flammenbeheizung hat den Nachteil, daB die notige 
Stromungsgeschwindigkeit der Flamme schlieBlich 
grofler ist als der mechanische Widerstand des sich 
bildenden zarten Fadens. Man hat deshalb vorge- 20 
schJagen. die Spinnspitze durch eine Duse zu schiitzen 
und indirekt zu erhitzen, urn den Flammenwind abzu- 
halten. Dieses Verfahren bringt jedoch andere Nach- 
teil e mit sich. 

Die elektrische Beheizung ist infolge des benotigten 
Heizwiderstandes an einen begrenzten Minimal- 
umfang dieser Widerstande gebunden, welcher nicht 
die genaue Temperaturkonzentration auf die Faden- 
spinnstelle des Glasstabes ermoglicht. so daB Pen- 
delungeu im Strdmungszustand an der Spinnspitze 30 spielsweise 
sich nachteilig auswirken. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, zur 
besseren Steuerung des Spinnvorganges an der Spinn- 
spitze die in die Spinnvorrichtung eingefiihrten Glas- 
stabe allmahlich ansteigend zu erwarmen, bis die 
Stabspitze in eiuen Bereich der Hochstbeheizung ge- 
langt. in der der eigentliche Spinnvorgang stattfindet. 
Dabei soli der Stab wahrend seiner allmahlichen Vor- 
warmung keine direkte Beriihrung mit den beheizten 
Teilen der Spinnvorrichtung haben. 

ErfindungsgemaB wird zur Losung dieser Aufgabe 
in einer Spinnvorrichtung zum Spinnen textiler 
Faden aus Glasstaben mit mindestens einem unmittcl- 
bar oder mittelbar beheiztenRaum ein mit Boh rung ver- 
*ehener Formkorper angeordnet, der die Glasstabe mit 
Abstand umgibt und den die Glasstabe durchlaufen 
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bevor sie in den Bereich der Hochstbeheizung gelangen. 

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform kann zur 
Erzielung der jeweils gitnstigsten Warmebedingungen 
an der Spinnstelle dieGrofie desBereiches der Hochst- 
beheizung durch Heben und Senken des Formkorpers 
gegeniiber dem unter diesem befindlichen, zur Ab- 
fiihrung des geformten Fadens dienenden Schachts 
verstellt werden. 



2 5 Die Beheizung kann durch jede geeignete Heiz 
quelle vorgenommen werden, wobei es gleichgiiltig ist. 
ob unmittelbar oder mittelbar wirkende, gasformige. 
flussige, feste Heizmittel oder elektrische Energie, 
allein oder in Kombination verwendet werden. Bei- 
konnen freistrahlende oder uminantelte 
Widerstande verwendet werden oder keramische 
Rohren. in welche die Heizenergie z. B. in Form von 
Gasflammen eingefithrt wird und welche in den 
Schachtwandungeu zur Erzielung hoherer Tempera- 
turen eingebettet sein konnen. 

In der Zeichnung sind zwei Ausfuhrungsbeispiek- 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung dargestellt, wobei 
Fig. 1 und 2 eine erste Ausfiihrungsform in Otier- 
schnitt und Ansicht von oben und ~ 

Fig. 3 eine weitere Ausfiihrungsform im Ouer- 
schnitt zeigt. 

In den Fig. 1 und 2 ist mit 1 ein Isolierkorper be- 
zeichnet, welcher vorzugsweise aus feuerfesteni Ma- 
terial besteht. Der Isolierkorper 1 besitzt in Langs- 
richtung eine Ausnehmung, welche oben durch einen 
senkrechtenSchacht3 und unten durch einen Schacht4 
mit der AuBenseite in Verbindung steht. Die Aus- 
nehmung und der Schacht 4 sind innen mit einer hoch- 
wertigen keramischen Masse 5, z. B. Porzellan.. aus- 
50 gekleidet. Im Schacht 3 ist vertikal verschiebbar ein 
hohler. im Ouerschuitt T-formiger Formkorper 6 aus 
keramischem Material angeordnet. In Langs richtung 
des Formkorpers 6 sind eine Reihe von senkrechten 
Bohrungen 7 vorgesehen, welche nach unten in eiuen 
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durchgehenden Schacht 8 des Formkorpers 6 munden. 
Der Formkorper 6 wird in seiner Lage im Schacht 3 
dadurch eingestellt, daB unter seine Auflageflachen 
auf den Isolierkorper 1 Platten 9 (z. B. aus Asbest) 
von entsprechender Starke gelegt werden. Durch das 5 
in die Ausnehmung hineinragende Formstiick 6 wird 
diese in drei Raume geteilt. In die aufierhalb des 
Formstuckes 6 befindlichen Raume 2 wird die Heiz- 
energie, welche beliebiger Natur sein kann, auf an 
sich bekannte Weise eingeleitet, weshalb diese Raume io 
als Heizraume bezeichnet werden. Der durch den 
Schacht 8 im Innern des Formstlickes 6 gebildete 
Raum stellt zusammen mit dem Schacht 4 den Spinn- 
raum dar. 

Der Spinnraum steht rait den Heizraumen 2 uber 15 
die durch Einsteilung des Formstuckes 6 regulier- 
baren Oftnungen 12 in Verbindung. 

In die Bohrungen 7 des Formstuckes 6 werden 
mittels der Vorschubeinrichtungen 10 die Glasstabe 
11 eingefuhrt und gelangen zunachst in den Schacht 8. 20 
in welchem sie vorgewarmt werden. Der Schacht 8 ist 
durch die Wande des Formstuckes 6 von den Heiz- 
raumen 2 abgeschirmt, so dafl die Glasstabe 11 wah- 
rend ihres Vorschubes einer stetig steigenden Er- 
warmung ausgesetzt werden, bis sie in Hohe der 25 
Offnungenl2 angelangt sind und die direkte Hitze 
aus den Heizraumen 2 erhalten und somit in spinn- 
piastischen Zustand gebracht werden. Die von den 



iei^^tal 



fadenspendendeT^^tabspitzen ablaufenden Glasfaden 
gelangen durch den Schacht 4 und sind in diesem von 
der direkten Hitze aus den Heizraumen 2 abge- 
schirmt, unterliegen jedoch noch einer indirekten Er- 
warmung, welche sie noch plastisch erhalt, wodurch 
die Faden belieliig dunn weiter gestreckt werden 
konnen. 

Pa TENTAN'SFi' fCHIi: 

L V'orrichtung zum Spinnen textiler Faden aus 
Glasstaben mit mindestens einem unmittelbar oder 
mittel1)ar beheizten Raum, dadurch gekennzeich- 
net, dafi in diesem Raum (3) ein mit Bohrung ver- 
sehener Formkorper (6) angeordnet ist, der die 
Glasstabe (11) mit Abstand umgibt und den die 
Glasstabe durchlaufen, bevor sie in den Bereich 
der Hochstbeheizung (2) gelangen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daJ3 die Grofie des Bereiches der 
Hochstbeheizung (2) durch Heben und Senken 
des Formkorpers (6) gegeniiber dem unter diesem 
befmdlichen Schacht (4) verstellbar ist. 

In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschriften Nr. 721 687, 740 892, 
740 929; 

USA.-Patentschrift Nr. 2 566 252. 
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